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Nazov, oznacenie: Farba synteticka antikor6zna 2 v 1
FERRO COLOR pololesk U 2066

JK 246 235 25 PN 11258511

Popis:
Disperzia pigmentov a plnidiel v roztoku alkydovej a alkyduretdnovej zivice s pridavkom
aditiv.

Pouzitie:

Pouziva sa ako zakladna aj vrchna pololeskla antikor6zna farba ( 2 v 1) na kovové povrchy
(ocel, Zelezo, hlinik, zoxidovany pozink). Kone¢ny nater skrasluje a chrani podklad pred
kor6ziou. Vyznacuje sa vysokou elasticitou, pevnostou a odolnostou voci poveternostnym
vplyvom.

Nepouzivat’ na natery prichddzajice do styku s potravinami, krmivami, pitnou vodou, na
natieranie detského nabytku a hraciek.

Riedidlo:
S 6001, S 6006

Odtiene:
STN 1000, 1003, 1100, 1999, 2430, 2880, 4553, 5132, 5765, 6030, 6200, 8185, 8440, 9110

Fyzikalna a technicka charakteristika:
VOC:
0,420 kg/kg

TOC:
0,31 kg/kg

Objemova susina:
40 -42 %

Kategoria:
OR A/i

Hrani¢na hodnota VOC:
500 g/1

Maximalny obsah VOC produktu:
<500 g/l

Technické udaje :
Vlastnosti v dodavanom stave:




hustota........cccoovvviiiiiiiiii 1,20 - 1,30 g/cm3

VYtOKOVY €aS ..vveeiieiieieeiieeeee najmenej 200 s
- obsah neprchavych latok.................... najmenej 65 % hm.
- teoretickd vydatnost'...........cccceenee. 9-11 m*/1 v jednej vrstve

Zasychanie:

stupen 1 najviac 2 h
stupen 2 najviac 3 h
stupeni 4 najviac 7h

Vlastnosti hotového nateru (po 24 h od nanesenia):

-vzhlad. ..o, hladky, zliaty
- prilnavost.......cceeeciieeieeeeeee e st.0-1

- tvrdost’ kyvadlom...........cccceeeiiiinnnnnen. najmenej 8 %
- krycia schopnost'.........ccceeeevvevcieeniieenne, st. 1-2

S LESKeiie 70 —-90 %

Odporucany stav podkladu:
- predchadzajici nater: obrseny
- podklad ocisteny na stupenn st.2 alebo Sa 2 1/2, bez mastnoty, vlhkosti a inych
necistot
- minimalna teplota pri aplikacii + 5° C
- relativna vlhkost’ vzduchu v rozmedzi 30 — 70 %
- teplota podkladu najmenej 3° C nad rosnym bodom

Pokyny k aplikacii :

Stetec

odportcané riedidlo S 6006
objem riedidla 3-5%
strickanie NT

odporucané riedidlo S 6001
objem riedidla 10-20%
tryska 1,8 mm

tlak 0,3-0,4 MPa
Priklad postupu:

Nater na kov (ocel):

- podklad ocisteny, zbaveny okovin, odhrdzaveny, odmasteny, suchy

- 2 -3 krdit FERRO COLOR pololesk U 2066 40 —50 um v jednej vrstve, interval
pre d’al§i nater 6 - 7 h

Nanasanie, riedenie, Cistenie naradia:

Nater zasychd na vzduchu. Pred aplikaciou sa musi farba dokonale premiesat’ odo dna obalu.
Riedi sa riedidlom S 6001 pri striekani, riedidlom S 6006 pri natierani Stetcom. Vysoka
vlhkost’ vzduchu a nizka teplota prostredia predlzuje zasychanie. Naradie sa Cisti riedidlom
S 6001, S 6006, C 6000 alebo pripravkom P 8500.



Balenie:
podla aktudlnej ponuky

Skladovanie:

Neskladovat spolo¢ne s pozivatinami a krmivami.

Skladovat' v povodnych, dobre uzatvorenych obaloch pri teplote +5 az +25° C v suchom a
vetranom sklade bez priameho U¢inku slnecného ziarenia, ktory zodpoveda predpisom pre
skladovanie horlavych kvapalin.

Stupen horPavosti:
Je uvedeny v KBU.

Sposob likvidacie odpadu:
Je uvedeny v KBU.

Bezpecnost’ a hygiena pri praci:
Je uvedend v KBU.

Udaje o vyrobcovi a dovozcovi - distribtitorovi:
CHEMOLAK a.s.

Tovarenska 7

919 04 Smolenice

Slovensko

Tel.: +421/33/5560 111

Fax: +421/33/5560 636
Infocentrum: +421/33/5560 555
www.chemolak.sk
marketing@chemolak.sk
priemysel@chemolak.sk

Upozornenie

Tieto informacie a uvedené doporucenia vychadzaju zo skusobnych vysledkov, pozorovani
alebo skusenosti ziskanych pri Specidlne definovanych skuskach. Priklady naterovych
postupov nie su zavdzné, je potrebné ich prisposobit’ Vasim skutoénym podmienkam a
potrebam, oblasti pouzitia a podmienkam pri spracovani - aplikacii. Uzivatelia zodpovedaju
za spravne pouZzitie vyrobku a musia zvazit vSetky faktory a podmienky, ktoré moézu
ovplyvnit’ kone¢nu kvalitu povrchovej upravy.

Vyhradzujeme si pravo na zmenu udajov v technicko-propagacnych materidloch bez
predchadzajiiceho upozornenia.



	striekanie NT
	odporúčané riedidlo                          S 6001



